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实用技术
我国常规木材干燥设备

使用状况初探

艾沐野　寇福岩

摘要　我国的木材加工企业绝大多数使用的是常规木材干燥设备。本文对国产和进口的常规木材干燥设备进行比

较 ,并提出改进建议。
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Study on Conventional Wood Drying Kilns in China
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Abstract　 Most of wood drying ki lns in China is conventional. In this paper, compa risons betw een

domestical ly made and imported conventional w ood drying ki lns were made. And then correspond-

ing improvement suggestions w ere giv en.
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　　木材干燥是保证木制品质量的关键技术。经过几

十年的努力 ,我国已经基本建立一套符合国情的木材

干燥技术、理论和比较完整的实际操作技术规范。我

国的木材干燥技术大部分是在原苏联的木材干燥理

论与实践的基础上建立起来的 ,经过长期的不断实

践、总结和改进 ,相继出版了自己的木材干燥大、中专

教材和指导生产的参考书 ,制定了相应的国家标准和

行业标准。尤其是近十几年来 ,木材干燥技术有了很

大的发展 ,对于促进我国木材的深加工、精加工起到

了关键性的作用。随着这项事业的不断进步和发展 ,

研制和开发了种类较多的适合我国国情的木材干燥

设备 ,并建立了木材干燥设备的制造企业和工厂。根

据近几年推算 , 木材干燥设备年平均销售量在四百

台 (套 )以上。这些产品受到了国内绝大多数使用者的

欢迎 ,促进了企业的效益增长。同时 ,一部分木材加工

厂和木制品生产企业根据需要 ,从国外引进了相当数

量的木材干燥设备 ,对提高我国的木材干燥技术水平

也起到了一定的推动作用。

无论是国产 ,还是引进国外的木材干燥设备 ,约

85%为常规木材干燥设备。本文仅就常规木材干燥设

备进行剖析和探讨。

如何更好地发挥国产常规木材干燥设备的优势 ,

提高自动化程度和零部件的加工精度 ;对引进设备要

合理地和灵活地使用 ,这是一个应当引起国内常规木

材干燥设备的制造和使用厂注意和重视的问题。

1　常规木材干燥设备的特点

1. 1　国产木材干燥设备的特点

考虑到我国木材加工企业的实际情况 ,国产的常

规木材干燥设备具有操作简单 ,使用灵活 ,干燥周期

短 ,安装维修方便 ,干燥成本低 ,产品价格合理等优

点 ,基本能满足被干木材不同树种、厚度、初含水率、

用途的需要。缺点是人工操作的居多数 ,部分实现半

自动控制。受客观条件影响 ,一些零部件的加工精度

不能达到要求 ,整体外观效果较差。其特点是:

( 1)可根据用户的要求 ,从实际出发 ,合理布局 ,

结构紧凑 ,占地面积小 ,各种技术性能基本满足用户

的使用要求 ;

( 2)装载量适宜 ,单间装 30～ 50 m3锯材居多 ;

( 3)加热面积大 ,可用湿空气或过热蒸汽作干燥

介质 ;

( 4)气流循环速度高 ,有的设备可达到 3～ 5 m /s,

气流分布较均匀 ;

( 5)窑体有钝铝板和聚胺酯泡沫材料的金属壳体

或砖砌墙体覆铝板 ,内装耐高温、耐高湿、防腐蚀电

机 ,由铸铝材料制造的 8～ 10号轴流式风机 ,铜铝合金

复合管式加热器 ,干燥窑可在温度 110～ 120℃、湿度

大于 95%的环境中正常运行 ;
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( 6)温、湿度检测装置采用干、湿球温度计法 ;

( 7)采用检验板称量法检测被干木材含水率的状

态 ;

( 8)设备运行可采用手动或半自动控制 ,能灵活

地调整干燥基准 ,机动性大 ;

( 9)加湿装置采用喷蒸汽管 (喷蒸管 )。

1. 2　整机进口或零部件组装的木材干燥设备的特点

从国外引进的整体或零部件组装的常规木材干

燥设备 ,有微机半自动控制或全自动控制装置 ,操作

简便 ,劳动强度低 ,零部件加工较精细 ,整体外观效果

较好 ,可满足干燥生产的要求。缺点是产品价格高 ,干

燥成本偏高和干燥周期偏长等。此外 ,还受到自动控

制系统的限制 ,不能根据本单位的具体情况灵活地使

用 ,有时会给生产带来一些影响。其特点是:

( 1)整体结构是系列化产品 ,用户需根据设备的

规格来选择和布置使用场地 ,否则不能安装 ;

( 2)装载量相对较大 ,最小的约 40 m3 ,最大的可

达 100 m3以上 ;

( 3)加热面积小 ,最高温度为 80℃ ,只能用湿空气

作干燥介质 ;

( 4)气流循环速度低 ,最高为 2 m /s,最低仅 0. 5

m /s以下 ,沿被干木材高度方向的气流分布均匀 ;

( 5)设备整体结构有砖砌体和全金属壳体两种。

全金属壳体的材料质量比较好 ,耐腐蚀 ,侧壁薄 ,重量

轻 ,便于运输和安装。内装室内电机 ,最高工作温度为

80℃左右 ,加热器大多为绕片式 ;

( 6)测温装置采用热电阻 ,测湿装置采用湿敏纸

片或薄木片 ,直接测定室内的平衡含水率 ,以此反映

湿度 ;

( 7)设备运行采用半自动或全自动控制 ,有的控

制系统带有已编写好的若干个干燥基准程序 ,干燥时

只需调出所要选择的干燥基准即可运行。控制系统装

有直接监视和检测木材含水率的仪表 ,一般能测 4～ 6

个点 ;

( 8)采用喷水管加湿装置 ,节省能源 ;

( 9)风机采用系列产品 ,制造材料为铸铝或不锈

钢片 ,或高强度硬质塑料 ,一般为 6～ 8号风机 ,体积

小 ,重量轻 ,易于安装 ;

( 10)整体设备安装质量好 ,外观整洁。

2　常规木材干燥设备的改进

2. 1　国产木材干燥设备 ,需要改进和解决的问题

( 1)设备整体及大型部件要标准化、系列化 ,如壳

体、大门、风机等 ;

( 2)制作零部件的材料要合理选用 ,要求使用方

便 ,性能优良 ,经久耐用 ,如大门应利用轻质材料制

作 ,耐腐蚀 ,开关方便 ,密闭保温性能好 ;

( 3)加工和安装质量要提高 ,主要部件布局要合

理 ,便于运行和维修保养 ;

( 4)开发研制新型半自动控制和全自动控制装

置 ,要求性能稳定、耐久 ,或选用国外先进控制系统与

之配套 ;

( 5)蒸汽加热和自动控制机构最好采用蒸汽电气

调节阀 ,便于合理控制节约能源 ;

( 6)编制符合国情的木材干燥控制程序 ,并且做

到灵活使用 ;

( 7)加湿设备应考虑采用喷水装置 ,开发和研制

耐高温、耐潮湿、性能稳定可靠的喷水喷头 ,使水在经

过喷头后即成雾状 ,迅速与空气混合 ,达到节能的目

的 ;

( 8)装材方式要灵活多样 ,根据具体情况 ,采用轨

道式装材或采用叉车装材 ;

( 9)研制开发比较准确的测湿系统。

2. 2　进口木材干燥设备 ,目前的主要问题

( 1)零部件损坏后不易更换 ,只能对付使用 ,甚至

有的局部自动控制部件损坏后 ,只能改作手动 ;

( 2)干燥周期普遍较长 ,干燥基准程序调整困难 ;

( 3)没有专门解决控制系统软件方面的人员 ;

( 4)相当一部分使用者对设备中的检测装置 ,诸

如木材含水率测定仪、湿度计等出现的误差 ,不知如

何解决 ,不会调整、校验、修正。由此造成了先进设备

不先进 ,自动控制不如手动 ,先进的控制系统成了摆

设 ,浪费损失严重。不但影响了生产和干燥质量 ,也浪

费人力物力 ,使干燥成本增加。

为充分发挥进口木材干燥设备的能力和作用 ,应

采取如下措施:

( 1)设备中损坏的零部件尽量配换原装零部件 ,

如确有困难应尽快用国产的相应零部件替代 ,如室内

电机、控制执行电机、各种电气调节阀、喷水喷头等 ,

目前国内也都有同类的产品 ;

( 2)对于控制系统中的干燥基准程序 ,应请国内

有关计算机硬件和软件方面的专家专门研究 ,使其符

合我国国情 ,合理调整必要的程序 ,真正做到自动控

制、调节 ,使用灵活 ,达到缩短干燥周期 ,保证干燥质

量的目的。

木材干燥是木材加工企业生产中的一个重要环

节。近十几年来 ,我国木材干燥技术及生产水平都有

很大的发展 ,当前干燥设备制造厂和木材加工厂的共

同愿望是要不断推出性能更加优良的干燥设备 ,提高

木材干燥质量 ,增加企业的经济效益。
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